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TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

NAZIV PROJEKTA:
Jačanje konkurentnosti tvrtke Jedinstvo-PNO ulaganjem u digitalnu i zelenu tranziciju

KOD PROJEKTA:
KK.11.1.1.01.0319

NAZIV POZIVA:
Jačanje konkurentnosti poduzeća ulaganjima u digitalnu i zelenu tranziciju

VRSTA POSTUPKA NABAVE:
Roba – Postupak nabave s obveznom objavom

EVIDENCIJSKI BROJ NABAVE: 
EV-05

PREDMET NABAVE:
Softversko rješenje za upravljanje alatima
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	Stavka
	Karakteristike (minimalni zahtjevi)
	
	
	
	

	SOFTVERSKO RJEŠENJE ZA UPRAVLJANJE ALATIMA

	1. Opći tehnički zahtjevi
	Povezivanje s postojećim CNC obradnim centrima i postojećim CAM rješenjima koja Naručitelj koristi u procesu strojne obrade
	Softversko rješenje omogućava povezivanje minimalno 3 postojeća CNC obradna centra i 2 postojeća CAM rješenja koja Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Postojeći CNC obradni centri su opremljeni upravljačkim sustavima Heidenhain iTNC 640 i iTNC620. Postojeća CAM rješenja su Tebis i HyperMILL.
	
	
	
	

	
	Podržani operativni sustav
	Softversko rješenje podržava postojeći Windows 10 Pro operativni sustav koji Naručitelj koristi u poslovnim procesima uključujući strojnu obradu
	
	
	
	

	
	Stvaranje sigurnosnih kopija
	Softversko rješenje omogućava automatsko stvaranje sigurnosnih kopija radnih podataka te automatsko stvaranje i spremanje sigurnosnih kopija datoteka
	
	
	
	

	2. Specifične tehničke funkcionalnosti rješenja
	Sinkronizacija i organizacija alata
	Softversko rješenje omogućava sinkronizaciju i organiziranje alata unutar spremnika alata povezanih CNC obradnih centara i prilagođavanje rasporeda korištenja alata na temelju planiranog redoslijeda proizvodnje.
	
	
	
	

	
	Stvaranje liste potrebnih alata 
	Softversko rješenje omogućava izradu liste potrebnih alata za izradu pojedinog proizvoda  temeljem podataka iz NC programa predmetnog proizvoda, generiranih iz  postojećih CAM rješenja navedenih u točki 1.
	
	
	
	

	
	
	Softversko rješenje prilikom izrade liste potrebnih alata uzima u obzir sklopljene alate koji su već unutar spremnika povezanih CNC obradnih centara i alate koji se nalaze u dodatnim spremnicima unutar skladišta Naručitelja (izvan spremnika CNC obradnih centara) te informacije o radnom vijeku pojedinog alata 
	
	
	
	

	
	Sinkronizacija, uređivanje i arhiviranje NC programa
	Softversko rješenje omogućava sinkronizaciju, uređivanje i arhiviranje NC programa generiranih iz  postojećih CAM rješenja navedenih u točki 1.
	
	
	
	

	
	Praćenje informacija o radnom vijeku alata
	Softversko rješenje omogućava prikupljanje i praćenje informacija o radnom vijeku pojedinog alata te pravovremeno obavještavanje o približavanju pojedinog alata kraju radnog vijeka
	
	
	
	

	
	Prilagodba nominalnih podataka alata
	Softversko rješenje omogućava prilagodbu nominalnih tehničkih  parametara alata i njihovo slanje na mjerni uređaj
	
	
	
	

	
	Prilagodba stvarnih izmjera alata
	Softversko rješenje omogućava zaprimanje stvarnih izmjera alata s mjernog uređaja  i prilagodbu nominalnih tehničkih parametara alata  za obradu na povezanom CNC obradnom centru
	
	
	
	

	
	Povezivanje i razmjena podataka o alatima putem bar-koda i/ili QR koda i/ili data-matrix koda
	Softversko rješenje omogućava povezivanje stvarnih izmjera alata  i podataka o radnom vijeku alata sa sklopljenim alatom putem bar-koda i/ili QR koda i/ili data-matrix koda, čime se osigurava razmjena navedenih podataka između povezanih CNC obradnih centara skeniranjem predmetnog koda prilikom punjenja alata u spremnik obradnog centra
	
	
	
	

	
	Praćenje lokacije sklopljenog alata
	Softversko rješenje omogućava praćenje lokacije i radnog statusa (raspoloživosti za korištenje) sklopljenog alata uzimajući u obzir informacije od svih povezanih CNC obradnih centara
	
	
	
	

	3. Sistematizacija podataka o  postojećim komponentama i sklopljenim alatima Naručitelja
	Baza reznih alata
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih reznih alata (glodaće glave, cilindrična tvrdo metalna glodala, kuglasta tvrdometalna glodala, svrdla s pločicama, svrdla s krunama, spiralna svrdla od tvrdog metala, topovska svrdla) koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Baza mora sadržavati 3D modele, 2D nacrte, nominalne tehničke parametre  svakog od postojećih reznih alata. Baza mora omogućiti evidentiranje podataka o stanju zaliha i informacija o statusu kreiranih narudžbi za svaki od postojećih reznih alata.
Popis reznih alata koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza osnovnih prihvata za  SK40, SK50, HSK63A, HSK50E vretena
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih osnovnih prihvata za CNC obradne centre sa SK40, SK50, HSK63A, HSK50E vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Baza mora sadržavati 3D modele, 2D nacrte, nominalne tehničke parametre postojećih osnovnih prihvata. Baza mora omogućiti evidentiranje podataka o stanju zaliha i informacija o statusu kreiranih narudžbi za svaki od postojećih osnovnih prihvata.
Popis postojećih osnovnih prihvata za SK40, SK50, HSK63A, HSK50E vretena koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza adaptera, ekstenzija, redukcija za osnovne prihvate
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih adaptera, ekstenzija, redukcija za osnovne prihvate koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Baza mora sadržavati 3D modele, 2D nacrte, nominalne tehničke parametre svih postojećih adaptera, ekstenzija, redukcija za osnovne prihvate. Baza mora omogućiti evidentiranje podataka o stanju zaliha i informacija o statusu kreiranih narudžbi za svaki od postojećih adaptera, ekstenzija, redukcija za osnovne prihvate.  
Popis adaptera, ekstenzija, redukcija za osnovne prihvate koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza rezervnih komponenti
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih rezervnih komponenti koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade ( vijci za stezanje tvrdometalnih pločica, povlačni vijci, stezne čahure za ER prihvate, stezne čahure za OZ prihvate, stezne čahure za hidro prihvate, stezne čahure za ER prihvate za ureznike, zahvatni prsten). Baza mora sadržavati nominalne tehničke parametre svih postojećih rezervnih komponenti. Baza mora omogućiti evidentiranje podataka o stanju zaliha i informacija o statusu kreiranih narudžbi  za svaku od postojećih rezervnih komponenti.
Popis rezervnih komponenti koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza postojećih sklopljenih alata  sa SK40 vretenima
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih sklopljenih alata za CNC obradne centre sa SK40 vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Sklopljeni alati su sastavljeni od pojedinačnih komponenti (rezni alat u kombinaciji s adapterom i osnovnim prihvatom). Baza mora sadržavati  3D modele, 2D nacrte, nominalne tehničke parametre te geometrije sklopljenih alata pripremljene za postojeće CAM sustave iz točke 1. 
Popis postojećih sklopljenih alata sa SK40 vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza postojećih sklopljenih alata  sa SK50 vretenima
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih sklopljenih alata za CNC obradne centre sa SK50 vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Sklopljeni alati su sastavljeni od pojedinačnih komponenti (rezni alat u kombinaciji s adapterom i osnovnim prihvatom). Baza mora sadržavati  3D modele, 2D nacrte, nominalne parametre te geometrije svih postojećih sklopljenih alata pripremljene za postojeće CAM sustave iz točke 1.  
Popis postojećih sklopljenih alata sa SK50 vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza postojećih sklopljenih alata  s HSK50E vretenima
	Isporuka softverskog rješenja uključuje digitalnu bazu postojećih sklopljenih alata za CNC obradne centre s HSK50E vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Sklopljeni alati su sastavljeni od pojedinačnih komponenti (rezni alat u kombinaciji s adapterom i osnovnim prihvatom). Baza mora sadržavati  3D modele, 2D nacrte, nominalne tehničke parametre te geometrije sklopljenih alata pripremljene za postojeće CAM sustave iz točke 1.  
Popis postojećih sklopljenih alata sa HSK50E vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	
	Baza postojećih sklopljenih alata  sa HSK63A vretenima
	Softversko rješenje uključuje digitalnu bazu postojećih sklopljenih alata za CNC obradne centre s HSK63A vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade. Sklopljeni alati su sastavljeni od pojedinačnih komponenti (rezni alat u kombinaciji s adapterom i osnovnim prihvatom). Baza mora sadržavati  3D modele, 2D nacrte, nominalne tehničke parametre te geometrije sklopljenih alata pripremljene za postojeće CAM sustave iz točke 1.  
Popis postojećih sklopljenih alata sa HSK63A vretenima koje Naručitelj koristi u procesu strojne obrade je priložen Pozivu na dostavu ponuda (Prilog 11).
	
	
	
	

	4. Odaziv na servisnu intervenciju
	Vrijeme odaziva na servisnu intervenciju se odnosi na cjelokupno softversko rješenje za upravljanje alatima
	Maksimalno dozvoljeno vrijeme odaziva na servisnu intervenciju iznosi 72 sata po zaprimanju prijave Naručitelja o poteškoćama u radu softverskog rješenja.
	
	
	
	

	5. Jamstveni rok
	Jamstveni rok se odnosi na cjelokupno softversko rješenje za upravljanje alatima
	Minimalni jamstveni rok iznosi 12 mjeseci od potpisa Zapisnika o konačnom prihvatu robe. 
	
	
	
	



Mjesto i datum																Za Ponuditelja
										MP
																(Potpis odgovorne osobe)
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