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IME PROJEKTA: Povećanje proizvodnih kapaciteta poduzeća Max&Moris d.o.o.
 nabavom novih strojeva za proizvodnju 


NAZIV NABAVE: Ulaganje u materijalnu imovinu -  strojevi za proizvodnju - CNC protočna tiplerica
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NAPOMENA:
Zahtjevi definirani Tehničkim specifikacijama predstavljaju tehničke karakteristike koje ponuđena roba mora zadovoljavati te se iste ne smiju mijenjati od strane ponuditelja. 

Ponuditelj obavezno popunjava stupac „Ponuđene specifikacije“ definirajući detaljno tehničke specifikacije ponuđene robe (napomena:  ponuditelj popunjava tehničke specifikacije upisujući točne karakteristike ponuđene robe, izbjegavajući pri tome popunjavanje stupca samo riječima kao što su npr. „zadovoljava“ , „DA“ ili „odgovara traženom“). 
Stupac „Bilješke, napomene, reference na  dokumentaciju“ ponuditelj može popuniti ukoliko smatra potrebnim. 
Stupac „Ocjena DA/NE“ ponuditelj ne popunjava s obzirom na to da je stupac predviđen za ocjene Naručitelja. 
 
	1.Stavka:

	

2. Tražene karakteristike
	3. Ponuđene karakteristike

	
4. Bilješke, napomene, reference na dokumentaciju
	
5. Ocjene (da/ne)

	1.
	Tehničke specifikacije stroja:
· Vanjski gabariti stroja, dužina min 7000 mm -max 8000 mm, sirina min 3500 mm - max 4500 mm, u dimenzije stroja ne ulaze dimenzije upravljačkog pulta i elektro ormara;
· Stroj opremljen sa svim propisanim zaštitnim CE normama;
· Priključna snaga stroja od min 16 kw do max 22kW;
· Bušeće glave sa gornje i donje strane;
· Na gornjoj i donjoj bušećoj glavi isti raster i topologija alata;
· Agregat pile u gornjoj i donjoj glavi sa mogućnošću zakretanja u dva položaja 0°i 90°;
· Agregat za glodalo smješten i u gornjoj i donjoj glavi;
· Programska mogućnost istovremenog izvođenja dva različita programa obrade za gornji komad kojeg obrađuje gornja glava i donji komad kojeg obrađuje donja glava;
· Mogućnost da se upravljački pult sa kompjuterom slobodno pozicionira u prostoru neovisno od glavnog elektro ormara;
· Prihvačanje i vođenje komada prilikom obrade sa min dvoja stezna klješta;
· Minimalna dimenzija panela koji se obrađuje dužina 200 mm, širina 70mm;
· Maximalna dimenzija panela koji se obrađuje dužina 2400 mm, širina 950mm;
· Minimalna debljina panela koji se obrađuje 4 mm;
· Maksimalna debljina panela koji se obrađuje 40 mm.
· Broj mjesta za vertikalna svrdla po bušećoj glavi minimalno 32 mjesta;
· Broj mjesta za horizontalna svrdla u smjeru X po bušećoj glavi minimalno 6 mjesta;
· Broj mjesta za horizontalna svrdla u smjeru Y po bušećoj glavi minimalno 2 mjesta;
· Pripremni stol za pozicioniranje obradaka radi povećanja brzine rada stroja;
· Klima uređaj za glavni elektro ormar;
· Vanjsko pohranjivanje podataka na USB ili HDD uređaj i izrada sigurnosnih kopija postavki stroja na istima;
· UPS za stabilizaciju napona i zaštitu od gašenja upravljačkog računala prilikom nestanka struje;
· Povezivanje s informatičkom mrežom kupaca;
· Pozivanje programa pomoću tipkovnice i Bar Code čitača;
· Paket Bar Code čitača;
· Softvare za upravljanjem strojem sa 3D simulacijom obrade;
· Minimalno 4 uredske licence programa za izradu programa za obradu panela na stroju;
· Početni set alata za obe glave prema preporuci ponuditelja;
· Prikupljanje podataka sa stroja o količini obrađenih panela, vremenu obrade, dužini rada operatera i sl..

	
	
	

	2. 
	Instalacija, puštanje u probni rad i obuka kod korisnika, 2 djelatnika (operatera) koji će biti zaduženi za rad na stroju, vrijeme trajanja obuke minimalno 4 sata po djelatniku
	
	
	

	3.
	Jamstvo minimalno u trajanju 12 mjeseci.
	
	
	

	4. 
	Sva pripadajuća literatura uz stroj na hrvatskom jeziku.
	
	
	





U ______________, __/__/__. 
(lokacija i datum ) 
 


ZA PONUDITELJA : 
____________________________________________ 
(ime, prezime i potpis osobe ovlaštene osobe)
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