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PRILOG 2. –TEHNIČKE SPECIFIKACIJE / TROŠKOVNIK
Naziv predmeta nabave: CNC stroj za tokarenje.
Broj nabave: KK03.2.1.15-2
[bookmark: _GoBack]



	Broj
	Tražene tehničke karakteristike
	Opis bodovanja kvalitete
	Opis

(Prazna polja ispunjava ponuđač točnim karakteristikama ponuđenog predmeta nabave)
	
Ocjena
(DA/NE)
(ispunjava Naručitelj)
	
Osvojeno bodova kvalitete

(ispunjava Naručitelj)

	
	NABAVA CNC TOKARSKOG STROJA
	---------
	---------
	
	

	1.
	CNC TOKARSKI STROJ - Tehničke specifikacije
	---------
	CNC TOKARSKI STROJ
	
	

	1.1.
	Osnovne karakteristike stroja 
	---------
	---------
	
	

	1.1.1.
	Hod stroja po X osi
	Minimalno 210 mm
	74 boda za svaki 1 mm iznad minimuma
	
	
	

	1.1.2.
	Hod stroja po Y osi 
	
Minimalno 100 mm

	740 bodova za svaki 1 mm iznad minimuma
	
	
	

	1.1.3.
	Hod stroja po Z osi
	
Minimalno 570 mm

	148 bodova za svaki 1 mm iznad minimuma
	
	
	

	1.1.4.
	Broj okretaja pogonskog vretena
	Minimalno 3400 okr/min
	26 bodova za svaki 1 okr/min iznad minimuma
	
	
	

	1.1.5.
	Maksimalna kontinuirana snaga pogonskog vretena
	Minimalno 14 kW
	---------
	
	
	

	1.1.6.
	Brzina pogonjenih alata
	Minimalno 4000 okr/min
	15 bodova za svaki 1 okr/min iznad minimuma
	
	
	

	1.1.7.
	Prihvat revolvera
	BMT65, BMT60 ili VDI40
	---------
	
	
	

	1.1.8.
	Broj mjesta u revolveru za pogonjene i nepogonjene alate
	Minimalno 12 mjesta za pogonjene alate
	3.700 bodova za svako pogonjeno ili nepogonjeno mjesto u revolveru iznad minimuma
	
	
	

	1.1.9.
	Maksimalan promjer tokarenja cijelom duljinom
	Minimalno 300 mm
	74 boda za svaki 1 mm iznad minimuma
	
	
	

	1.1.10.
	Maksimalni promjer šipke/cijevi koja se može prihvatiti kroz vreteno izvana
	Minimalno 65 mm
	3.200 bodova za svaki 1 mm iznad 76mm. 
Maksimalan broj bodova u ovoj liniji je 16.000.
	
	
	

	1.1.11.
	Veličina amerikanera
	Minimalno 
254 mm

Maksimalno 
305 mm
	---------
	
	
	

	1.1.12.
	Mjerenje alata	
	Automatski sustav umjeravanja alata
	---------
	
	
	

	1.1.13.
	Pumpa visokog tlaka
	Minimalno 20 bar
	---------
	
	
	

	1.1.14.
	Mikronski filter za uklanjanje nečistoća iz rashladne tekućine
	Maksimalna veličina čestica koje prolaze kroz filter: 60 mikrona
	Svaki mikron manje od maksimuma donosi dodatnih 300 bodova
	
	
	

	1.1.15.
	ETHERNET sučelje
	Omogućuje prijenos podataka s računala na stroj
	---------
	
	
	

	1.1.16.
	Transporter strugotine 
Specijalno prikladan za aluminij
	---------
	
	
	

	1.1.17.
	Automatski sustav odsisa zraka iz radnog prostora stroja
	---------
	
	
	

	1.1.18.
	Hvatač gotovih obradaka
	---------
	
	
	

	1.1.19.
	Programabilni konjić sa vlastitim pogonom
	---------
	
	
	




	1.2.
	Dimenzije ili gabariti stroja dok su vrata zatvorena i sklopljena konzola
Visina/Širina/Dužina
	---------
	
	
	

	1.2.1.
	Visina stroja
	Maksimalno 2800 mm
	---------
	
	
	
	

	1.2.2.
	Dužina tlocrtne površina koju zauzima stroj sa transportereom strugotine.

Dužina je veća od dvije dimenzije.
 
	Minimalno 3405 mm

Maksimalno 5100 mm
	---------
	
	
	
	

	1.2.3.
	Širina tlocrtne površina koju zauzima stroj sa transportereom strugotine.

Širina je manja od dvije dimenzije.
 
	Minimalno 2005 mm

Maksimalno 3105 mm
	---------
	
	
	
	

	1.3.
	Statički držači alata
	---------
	
	
	

	1.3.1.
	Radijalni, 3 komada
	---------
	
	
	

	1.3.2.
	Aksijalni, 3 komada
	---------
	
	
	




	1.4.
	Pogonjeni držači alata
	---------
	
	
	

	1.4.1.
	Aksijalni – s opcijom vanjskog hlađenja alata, prijenosnog omjera 1:1 - 3 komada
	---------
	
	
	

	1.4.2.
	Radijalni – s opcijom vanjskog hlađenja alata, prijenosnog omjera 1:1 - 3 komada
	---------
	
	
	

	1.4.3.
	Aksijalni – s opcijom unutarnjeg hlađenja alata, prijenosnog omjera 1:1 - 2 komada
	---------
	
	
	

	1.4.4.
	Radijalni – s opcijom unutarnjeg hlađenja alata, prijenosnog omjera 1:1 - 2 komada
	---------
	
	
	

	1.4.5.
	Aksijalni - s opcijom vanjskog hlađenja
alata, prijenosnog omjera 1:2 ili više (podizanje broja okretaja) – 1 komad
	Prijenosni omjer u kombinaciji s vretenom za pogonjene alate mora dati minimalno 16.000 okr/min
	---------
	
	
	

	1.4.6.
	Radijalni - s opcijom vanjskog hlađenja
alata, prijenosnog omjera 1:2 ili više (podizanje broja okretaja) – 1 komad
	Prijenosni omjer u kombinaciji s vretenom za pogonjene alate mora dati minimalno 16.000 okr/min
	---------
	
	
	

	1.5.
	Osigurači/blokada otvaranja vrata kod automatskog rada stroja 
	---------
	
	
	





	2.
	Jamstvo stroja 
	Trajanje jamstva 
Minimalno 1 godina
	1. godina nosi 0 bodova
2. godina nosi 18.500 bodova
3. godina nosi 22.200 bodova
Svaka naredna godina nosi 25.900 bodova
Primjer: 6 godina jamstva donosi 118.400 bodova po sljedećem izračunu 0+18.500+ 22.200+25.900*3=118.400
Drugi primjer: 18 mjeseci donosi 9.250 bodova po sljedećem izračunu: 0+18.500*6/12=9.250.
	
	

	3.
	Uvjeti servisa - dolazak servisera na lice mjesta unutar 36h (ne računajući neradne dane) od pisane obavijesti
	---------
	
	

	4.
	Instalacija stroja kod naručitelja
	---------
	
	






	Opis stavke
	Količina
	Jedinična cijena (HRK, bez PDV-a)
	Ukupna cijena (HRK, bez PDV-a)

	Nabava CNC tokarskog stroja
	1
	 
	0,00

	UKUPNO (bez PDV-a):
	0,00


	

Mjesto i datum  :
	



	



              Za Ponuditelja:
  	      								     		                                                                                                                                                                                                                      
     _________________________________
									                                                                                             
    (Čitko upisati  ime i prezime ovlaštene                              		   		( M. P. )                                   
    osobe gospodarskog subjekta)

	                                                                                                   ________________________

					 (Vlastoručni potpis ovlaštene osobe gospodarskog subjekta)
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