PRILOG 6 DOKUMENTACIJE ZA NADMETANJE 
TEHNIČKE SPECIFIKACIJE 

NARUČITELJ: MLC ELECTRONIC d.o.o. za proizvodnju trgovinu i usluge
PREDMET NABAVE: Ispitna stanica s edukacijom
EVIDENCIJSKI BROJ NABAVE: 05/2020


Kolone 1-2 ispunjava Naručitelj – već su popunjene od strane Naručitelja
Kolone 3-4 ispunjava Ponuditelj

Ponuđači su dužni ispuniti predloške na sljedećim stranicama:
· Kolona 2 je ispunjena od strane naručitelja i prikazuje tražene tehničke specifikacije (nije dozvoljena modifikacija istih od strane ponuđača),
· Kolonu 3 ispunjava ponuditelj sa detaljima ponuđene robe i usluge (npr. riječi “da” ili “ne” nisu dovoljne) – obvezna kolona
· Kolona 4 omogućava ponuditelju unos komentara na svoju predloženu robu, te upute za popratnu dokumentaciju ponuđenih stavki – opcionalna kolona
Ponuda mora biti dovoljno jasna kako bi Odbor za ocjenu ponuda mogao napraviti jednostavnu usporedbu između traženih i ponuđenih specifikacija.

Napomena 1: Za sve norme, tipove, robne marke i modele navedene u tehničkim specifikacijama primjenjuje se „ili jednakovrijedno“.


	Redni broj

	Zahtjevane tehničke specifikacije

	Ponuđene tehničke specifikacije

	Bilješke, primjedbe, upute na popratnu dokumentaciju


	1. Ispitna stanica

	1.1.


	Ispitna stanica mora omogućiti automatski funkcionalni test svih upravljačkih i signalizacijskih modula sustava za upravljanje dizalima LC100 (proizvod naručitelja) nakon završenog ciklusa proizvodnje. 

(Napomena: Popis modula od kojih se sastoji sustav te njihove tehničke karakteristike nužne za funkcionalni test nalaze se u prilogu natječaja.

Presjek funkcionalnosti svih modula sustava LC100  rezultira zahtjevom na zajednički dio testnog sustava u prilogu).

	
	

	
1.2.

	Ispitna stanice se mora sastojati od 10 nezavisnih ispitnih podsklopva povezanih u cjelovit sustav ispitne stanice. 

Osnovni dio ispitne jedinice mora biti isti za sve tipove LC100 modula (A i B prema dokumentaciji)  dok se izborom priključnih kablova automatski detektira testni modul LC100 i osiguravaju priključci za testiranje modula. 
User interface za prihvat modula razlikuje se za module tipa A i module tipa B

5 ispitnih podsklopva mora imati interface za module tipa A
5 ispitnih podsklopova mora imati interface za module tipa B

Za svaki modul LC100 sustava mora se osigurati 2 seta priključnih kablova, a za glavni modul LC100 sustava (LC100-C) 5 setova priključnih kablova kako bi se omogućilo istovremeno testiranje 5 modula.

Procedura testiranja mora omogućiti dnevno testiranje (8 sati) minimalno 1.000 raznovrsnih modula LC100.

	
	

	
1.3.

	Zajednički dio svake testne jedinice mora biti univerzalan za testiranje svih modula i mora sadržavati sljedeće funkcionalne cjeline koji su rezultat presjeka svih modula LC100:

· 2 x CAN

· 2 x USB

· 32 x digital I/O 
24 V, common 24 VDC

· 16 x digital input 
24 V, common GND

· 16 x digital output 
24 VDC, common 24 VDC

· 8 x input selektor testne ploče 

· Izvori napajanja:
24 VDC
       48 VDC, 
       110 VAC, 
       110 VDC 
       200 VDC

· 10 x visokonaponski relejni output s mogućnošću izbora napona prema proceduri ispitivanja:
         48 VDC, 
       110 VAC, 
       110 VDC, 
       200 VDC,
       1 x 230 VAC,
       3 x 400 VAC

· Analogni izlaz 0-500 mV za testiranje sustava za mjerenje tereta

· GSM sučelje
· WIFI sučelje
· Audio sučelje 

· Kamera dovoljne razlučivosti za testiranje dot matrix displaya, TFT displaya i prepoznavanje QR koda.

       QR kode       = 7 x 7 mm [10 znakova]
Dot matrix ( d_min) =1.5 mm 
TFT                = 50 dpi

	
	

	
1.4.


	Priključni konektor sučelja mora biti isti za sve tipove LC100 modula. 

Set priključnih kablova za svaki modul mora imati isti priključak. Prema kodnom dijelu konektora razlikuje se modul koji se testira.

Priključni kablovi za testiranje modula LC100-M5/M6/M6 mogu biti isti
	
	

	
1.5.


	Osim funkcionalnih testova svakog modula ispitana stanica mora omogućiti i dodatne funkcionalnosti:
· Automatska detekcija serijskog broja i tipa ispitnog modula. Tip ispitnog modula se automatski detektira preko testnog konektora (za taj dio mora biti rezervirano 8 pinova što omogućuje testiranje 256 raznovrsnih modula)

· Automatsko loadanje firmwarea u svaki modul koji sadrži procesoor
· Automatsko loadanje medijskih sadržaja u svaki modul koji sadržava iste prema tablici modula

· Export rezultata testne procedure u xls,csv ili xml formatu radi importa u postojeći poslovni software Naručitelja (ERP PANTHEON) sa testnim podacima koji moraju sadržavati minimalno: 

tip ploče, 
serijski broj ploče, 
ciljni softweare ploče (ako postoji)
ispitivač, 
vrijeme testiranja, 
tip kvara ako je ploča neispravna

	
	

	1.6.

	Korisničko sučelje za svaku testnu jedinicu mora bili touch panel minimalno 15''

	
	

	1.7.

	Svih 10 testnih jedinica mora biti spojeno na zajedničko serversko računalo ispitne stanice.
	
	

	1.8.
	Jamstveni rok minimalno 12 mjeseci
	
	

	2. Edukacija zaposlenika za rad na liniji za selektivno lemljenje

	
2.1.

	Edukacija za rad u ispitnoj stanici  za 5 djelatnika u minimalnom trajanju od 10 dana s procedurom testiranja za svaki modul sustava LC100
	
	

	2.2.
	Edukacija razvojnog tima  za proceduru dodavanja novih modula u ispitnu stanicu za 2 djelatnika u minimalnom trajanju od 5 dana.
	
	

	2.3.
	Usklađenje protokola za spajanje izlaznih dokumenata s ERP sustavom za 2 djelatnika u  minimalnom trajanju od 3 dana
	
	




Za Ponuditelja 

 _______________________________________________________             
(Ime i prezime ovlaštene osobe gospodarskog subjekta) 


                                                                                                                                             _  _________________________________________
(Potpis ovlaštene osobe gospodarskog subjekta)
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