

U Zagrebu, 19.03.2020.
Evidencijski broj nabave: 05/2020

Sukladno odredbama Priloga 4. Postupci nabave za osobe koje nisu obveznici Zakona o javnoj nabavi i Poziva na dostavu projektnih prijedloga „Izgradnja i opremanje proizvodnih kapaciteta“ (referentna oznaka: KK.03.2.1.15.) naručitelj  MLC Electronic d.o.o. (dalje u tekstu: Naručitelj) objavljuje:



OBAVIJEST O NABAVI 

1. [bookmark: _Toc306260078][bookmark: _Toc362196766][bookmark: _Toc439277446]PODACI O NARUČITELJU 

Naziv i sjedište Naručitelja: MLC ELECTRONIC d.o.o. za proizvodnju, trgovinu i usluge, Puškarićeva 104/b, 10 250 Zagreb                                           
                                                        
	OIB:		  85871164001
	Broj telefona:		 +385 1 6548085
	Adresa elektroničke pošte:      projekti@mlc.hr
2. [bookmark: _Toc362196767][bookmark: _Toc306260079][bookmark: _Toc439277447]KONTAKT PODACI 

Sve obavijesti u svezi ovog postupka javne nabave mogu se dobiti svakog radnog dana, do roka za dostavu ponuda, od osobe za komunikaciju s gospodarskim subjektima:

Ime i prezime:	              Luka Babić
Broj telefona:	              + 385 1 6548085   
         Adresa elektroničke pošte:           projekti@mlc.hr
3. [bookmark: _Toc362196772][bookmark: _Toc439277449]oPIS PREDMETA NABAVE I KOLIČINA 

Predmet nabave je ispitna stanica s edukacijom.
[bookmark: _GoBack]
Svrha nabave ispitne stanice je u pojednostavljenju proizvodnih procesa pri proizvodnji paketa elektroopreme gdje će većinu procesa preuzeti MLC ELECTRONIC d.o.o., a manji dijelovi procesa ostati će u outsorceingu. Ovaj uređaj omogućiti će razvoj daljnjeg poslovanja Prijavitelja jer će se koristiti i za buduće istraživačko-razvojne aktivnosti.

Opis sustava CL 100 i Ispitne stanice

Ispitna stanica je dio procesa proizvodnje modula sustava upravljanja dizalima LC100.
 
Sustav upravljanja dizalima LC100 je proizvod poduzeća MLC electronic d.o.o. baziran na vlastitom razvoju koncipiran kao sklop 28 modula od kojih je svaki jedinstvena funkcionalna cjelina.
Ponuditeljima se daje mogućnost uvida u funkcionalnosti sustava LC100 i svih dijelova sustava koji su prikazani u dokumentu  „Prilog 9_MANUAL LC100“.
 
Ispitna stanica kao dio procesa proizvodnje modula sustava LC100 sastoji se od sljedećih faza:
1. Ugradnja komponenti ''surface mounted tehnologijom'' s automatskim optičkim testom
2. Ugradnja komponenti tehnologijom ''selektivnog lemljenja''
3. Funkcionalni test modula
 
Fazu 1 proizvodnje MLC electonic radi u outsourcingu u firmama koje su specijalizirane za ugradnju komponenti "surface mounted tehnologijom".
Faza 2 proizvodnje je nastavak procesa koji MLC radi s vlastitom tehnologijom [linija za selektivno lemljenje]
Faza 3 proizvodnje je završetak proizvodnje u ''Ispitnoj stanici''
 
Ispitna stanica je sustav povezanih ispitnih podsklopova sa sljedećim funkcionalnostima:
1. Automatska detekcija tipa i serijskog broja modula koji je definiran QR kodom
Priključkom modula ispitna stanica mora automatski detektirati tip modula
2. Automatsko programiranje datoteke ciljnog softwarea (prema tipu modula, evidencija istih kroz report)  
3. Funkcionalni test modula mora biti automatiziran
Popis funkcionalnosti koje treba testirati definiran je u dokumentu „Prilog 8_Zahtjev hadrverskih funkcionalnosti“ 
4. Generiranje podataka testiranja, test reporta i povezivanje sa poslovnim softwareom (ERP PANTHEON poduzeća MLC Electronic d.o.o.) 
5. User interface riješen pomoću programabilnih touch screen panela
6. Ispitna stanica mora imati minimalni kapacitet testiranja od 1.000 modula dnevno, različitih tipova
7. Sustav ispitne stanice mora sadržavati 10 testnih podsklopova, za istovremeno testiranje 10 različitih tipova modula
8. Nove module koji će biti rezultat R&D-a MLC-a, a koji su budući dijelovi sustava LC100 (unutar definiranih funkcionalnosti prema tablici „Prilog 8_Zahtjev hadrverskih funkcionalnosti“ )- u proces testiranja mora biti moguće dodati od strane MLC-a samostalno nakon završene obuke.
 
 
 


U ponudi moraju biti ponuđene sve stavke na način kako je to definirano u tehničkim specifikacijama. Predmet nabave uključuje dostavu na lokaciju naručitelja naznačenu u točki 2.5.

[bookmark: _Hlk501375802]Detaljnije specifikacije nabave dane su u prilogu 6_Tehničke specifikacije.

Količina predmeta nabave je definirana u troškovniku koji je sastavni dio Dokumentacije za nadmetanje (Prilog 7 Dokumentacije za nadmetanje).

4. vrsta postupka nabave 

Obavijest o nabavi (Javno nadmetanje)
Dokumentacija za nadmetanje zajedno sa svim svojim prilozima se javno objavljuje na stranici www.strukturnifondovi.hr
5. [bookmark: _Toc195601475][bookmark: _Toc306260109][bookmark: _Toc362196807][bookmark: _Toc439277470]ROK ZA DOSTAVU PONUDA / DEADLINE FOR TENDER DELIVERY

Ponuditelji svoje ponude dostavljaju u roku za dostavu ponuda.
Rok za dostave ponuda je 08.04.2020. godine do 15:00 sati, osobno ili poštom na adresu Naručitelja: 
Puškarićeva 104/b, 10 250 Zagreb, Hrvatska.                                                                                 
6. JEZIK PONUDE 
Ponuditelji svoje ponude dostavljaju na hrvatskom jeziku.





Sadržaj ovog materijala isključiva je odgovornost tvrtke MLC Electronic d.o.o.
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