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TROŠKOVNIK
NAZIV PROJEKTA:
Jačanje konkurentnosti kroz podizanje tehnološkog nivoa
EVIDENCIJSKI BROJ NABAVE:
02/2019 Strojevi i oprema 
PREDMET NABAVE:
Nabava strojeva i opreme
NAPOMENA: 
Ponuditelj popunjava, ovjerava i potpisuje samo stranicu na kojoj se nalazi troškovnik grupe nabave za koju nudi ponudu.
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GRUPA 1  - CNC OBRADNI CENTAR
CNC OBRADNI CENTAR GLODALICA (2.1)

	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.1.1.
	Hodovi po osima
	X - 1060 mm
Y -   600 mm
Z -   600 mm
	 
	 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

	1.1.2.
	Okretna os A
	360 °
	 
	

	1.1.3.
	Nagibna (tilting) os B     
	  ±110 *
	 
	

	1.1.4.
	Udaljenost kraja vretena -  najviše točke stola.         
	100-700 mm
	 
	

	1.1.5.
	Udaljenost kraja vretena - okretnog stola u vodoravnom položaju.
	   0 - 430 mm
	 
	

	1.2.
	 POSMACI
	
	 
	

	1.2.1.
	Brzi posmaci po X/Y/Z                 
	48/48/32 m/min
	 
	

	1.2.3.
	Radni posmak po X/Y/Z u linearnoj interpolaciji (max.)
	24 000 mm/min
	 
	

	1.2.4.
	Promjer sfernih vijaka  X/Y/Z.       
	40/40/40 mm
	 
	

	1.2.5.
	Dimenzija stola
	1200 x 600 mm
	 
	

	1.2.6.
	Maksimalna težina koja se može stavljati na stol
	700 kg
	 
	

	1.3.
	VRETENO
	
	 
	

	1.3.1.
	Dimenzija
	ISO 40
	 
	

	1.3.2.
	Tip motora
	direktni motor
	 
	

	1.3.3.
	Brzina okretanja vretena:
	15 000  okr/ min
	 
	

	1.3.4.
	Snaga vretenskog motora (kontinuirano/30 min/10 min).    
	7,5/11/15   KW
	 
	

	1.3.5.
	Maksimalna snaga motora.
	od 1500  okr/min
	 
	

	1.3.6.
	Moment vretenskog motora (kontinuiano/30 min/10 min).    
	48/70/95.  Nm
	 
	

	1.3.7.
	Sistem za rashlađivanje vretena
	STANDARD
	 
	

	1.4.
	AUTOMATSKA PROMJENA ALATA
	
	 
	

	1.4.1.
	Odgovarajući super brzi sistem  izmjene alata s duplom  rukom.
	DA
	
	

	1.4.2.
	Konusi nosača alata      
	DIN 69871-A40
	
	

	1.4.3.
	Potiskivači                    
	DIN 69872-A40
	
	

	1.4.4.
	Broj alata u magazinu alata
	30
	
	

	1.4.5.
	Brzina izmjene alata (strugotina-strugotina)
	2,5/5,5 sec
	
	

	1.4.6.
	Maksimalni promjer alata
	75/120 mm
	
	

	1.4.7.
	Maksimalna duljina alata    
	250 mm
	
	

	1.4.8.
	Maksimalna težina alata
	7 kg
	
	

	1.5
	OSTALE OPCIJE 
	
	
	

	1.5.1
	Zaštita pada osi uslijed gravitacije
	DA
	
	

	1.5.2.
	Zračni čistac izvan vretena za rad na suhom.
	DA
	
	

	1.5.3.
	Vanjski automatski sistem hlađenja alata.
	DA
	
	

	1.5.4.
	Automatski sistem hlađenja visokog pritiska (15 bara) kroz vretensku liniju s odvojenim spremnikom i filtriranjem rashladne tekućine.
	DA
	
	

	1.5.5.
	Vodena mlaznica za čišćenje izradka.
	DA
	
	

	1.5.6.
	Vanjski transporter špene.
	DA
	
	

	1.5.7.
	Spremnik rashladne tekućine 
	400 l
	
	

	1.5.8.
	Sustav za automatsko podmazivanje.
	DA
	
	

	1.5.9.
	Električni ormar s izmjenjivačem topline (air condition) Halogena svjetla u radnom prostoru.
	DA
	
	

	1.5.10.
	Trobojno svjetlo za upozorenje.
	DA
	
	

	1.5.11.
	Funkcija za automatsko totalno samo gašenje stroja.
	DA
	
	

	1.5.12.
	Transformator
	DA
	
	

	1.5.13.
	Oprema za instaliranje stroja
	DA
	
	

	1.5.14.
	Odgovarajuća deklaracija za certifikat ispravnosti 
	DA
	
	

	1.6.
	CNC UPRAVLJANJE
	 
	
	

	
	Upravljačka jedinica
	
	
	

	1.6.1.
	Ekran
	Min. 10,4" 
	
	

	1.6.2.
	Napredni sistem čitanja blokova unaprijed pomoću sustava pametne inteligencije
	DA
	
	

	1.6.3.
	Odgovarajuća interpolacija
	DA
	
	

	1.6.4.
	Kapacitet programa
	MIN. 500 K (1,280 m)
	
	

	1.6.5.
	Čuvanje  podataka u 8 razina
	DA
	
	

	1.6.7.
	

100 – Mbit mrežno sučelje

	DA
	
	

	1.6.8.
	Ulaz za memorijsku karticu 4 GB 
	DA
	
	

	1.6.9.
	Opcija "Manual guide" za generiranje programa ili dijelova programa s intuitivnom  grafikom

	DA
	
	

	1.6.10.
	Indeksiranje po rotacijskoj (okretnoj) osi  
	+/- 10 sec
	
	

	1.6.11.
	Indeksiranje po nagibnoj (tilting) osi
	+/- 15 sec
	
	

	1.6.12.
	Moment u okretnoj osi
	130 Nm
	
	

	1.6.13.
	Moment u nagibnoj osi
	380 Nm
	
	

	1.6.14.
	Promjer okretnog stola

	200 mm
	
	

	1.6.15.
	Zračni sustav stezanja

	DA
	
	

	1.6.16.
	Moment stezanja okretno/nagibni   

	150/500 Nm
	
	

	1.6.17.
	Maksimalna dozvoljena težina obratka na stolu 
	30 kg
	
	

	1.6.18.
	Instalacija stroja 
	DA
	
	

	1.6.19.
	Školovanje 5 dana
	DA
	
	

	1.6.20.
	Jamstveni rok
	 24 mjeseca ili 5000 radnih sati u ciklusu 
	
	

	1.6.21.
	Dimenzije stroja – dužina/širina/visina
	Max.4000 mm/2500 mm/3000 mm
	
	

	1.6.22.
	Težina stroja 
	Max.7500 kg 
	
	

	UKUPNO POJEDINAČNA CIJENA [kn]
	

	[bookmark: _Hlk13120616]BROJ KOMADA
	1,00 KOM 

	UKUPNA CIJENA [kn] 
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GRUPA 2 – CNC TOKARILICA 
CNC TOKARILICA (2.2)

	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.1.1.
	Promjer tokarenja
	Min. 280 mm
	 
	 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

	1.1.2.
	Dužina tokarenja
	Max. 575 mm
	 
	

	1.1.3.
	Broj okretaja glavnog vretena
	Mini. / Max
15 / 4500 okr / min
	 
	

	1.1.4.
	Prolaz kroz glavno vreteno
	Mini. 60 mm
	 
	

	1.1.5.
	Vrh nosa glavnog vretena
	A2-6
	 
	

	1.1.6.
	Snaga glavnog vretena
	Max.  15kW / 11kW kontinuirano
	 
	

	1.1.7.
	C-os na glavnom vretenu, s kočnicom
	DA
	 
	

	1.1.8.
	Ispuhivanje zrakom i ispiranje emulzijom kroz pomoćno vreteno 
	DA
	 
	

	1.1.9.
	Broj okretaja pomoćnog vretena
	Mini./Max
15/6000 okr/min
	 
	

	1.1.10.
	Prolaz kroz pomoćno vreteno
	Mini. 40 mm
	 
	

	1.1.11.
	Vrh nosa pomoćnog vretena
	A2-5
	 
	

	1.1.12.
	Snaga pomoćnog vretena
	Max. 7,5kW/5.5kW kontinuirano
	 
	

	1.1.13.
	C-os na pomoćnom vretenu sa kočnicom
	DA
	 
	

	1.1.14.
	Hod X osi
	Mini. 198 mm
	 
	

	1.1.15.
	Hod Y osi
	Mini. ±39 mm
	 
	 
 
 
 
 
 

	1.1.16.
	Hod Z osi
	Mini. 580 mm
	 
	

	1.1.17.
	Brzi hod  X osi
	Mini. 22 m/min
	 
	

	1.1.18.
	Brzi hod Y osi
	Mini.  5 m/min
	 
	

	1.1.19.
	Brzi hod Z osi
	Mini. 34 m/min
	 
	

	1.1.20.
	Trostruko alarmno svjetlo
	Žuto, crveno, zeleno 
	 
	

	1.1.21.
	Revolver glava
	Mogućnost prihvata od 12 do 24 alata
	
	

	1.1.22.
	Pogonjeni alat 
	Mini. 12 mjesta 
	
	

	1.1.
	UPRAVLJAČKA NAPRAVA
	
	
	

	1.2.1.
	Ekran 
	Monitor u boji, mini. 15“ 
	
	

	1.2.2.
	Korisnički softver
	Korisnički softver za automatsko pozicioniranje izratka u steznoj glavi 
	
	

	1.2.3.
	8 M funkcija, tip B
	DA
	
	

	1.2.4.
	Opcija memoriranja pozicije alata
	Memoriranje pozicije reznog alata na upravljačkoj jedinici
	
	

	1.2.5.
	Mogućnost kružne interpolacije
	DA
	
	

	1.2.6.
	Mogućnost interpolacije polarnih koordinata
	DA
	
	

	1.2.7.
	Mako varijable (fje) prilagođene zahtjevu kupaca
	DA
	
	

	1.2.8. 
	Narezivanje navoja bez kompenzacijskih glava
	Mogućnost narezivanja navoja bez kompenzacijskih glava 
	
	

	1.2.9.
	Kompenzacija  alata
	Mini. 95 mjesta za upis korekcije alata
	
	

	1.2.10.
	Prilagođavanje boje sučelja
	Mogućnost odabira boje pozadine sučelja
	
	

	1.2.11.
	Pronalaženje pohranjenog programa
	DA
	
	

	1.2.12.
	Prikaz realnog vremena ciklusa i broja izrađenih pozicija
	DA
	
	

	1.2.13.
	Inch / metric promjena mjernih jedinica
	DA
	
	

	1.2.14.
	Mogućnost helikoidalne interpolacije 
	DA
	
	

	1.2.15.
	Programska memorija
	Mini. 512 KB
	
	

	1.2.
	OSTALE KARAKTERISTIKE
	
	
	

	1.3.1.
	Odvodnja strugotine 
	Trakasti tip
	
	

	1.3.2.
	Hvatač gotovih izradaka
	Hvatač gotovih izradaka na glavnom vretenu, Ø 70xL=145 mm, 2,5 kg min dimenzije gotovog komada za prihvat
	
	

	1.3.3.
	Ispuhivanje zrakom izratka u glavnom vretenu
	DA
	
	

	1.3.4.
	Polica za odlaganje ručnog alata na stroju
	DA
	
	

	1.3.5.
	Dodavač šipke
	 Mini. dužina šipka 3100 mm, promjeri šipki: 6-50 mm. 
	
	

	1.3.6.
	Glavno vreteno opremljeno glavom  za stezne čahure do Ø65
	DA
	
	

	1.3.7.
	Pomoćno vreteno opremljeno tročeljusnom steznom glavom 
od Ø120-140
	DA
	
	

	1.3.8.
	Oprema stroja držačima 
	
	
	

	
	Za vanjsko tokarenje - 10 kom
	DA
	
	

	
	Za unutarnje tokarenje - 10 kom
	DA
	
	

	
	Gonjeni alati X osi -  2 kom
	DA
	
	

	
	Gonjeni alati Z osi -  2 kom
	DA
	
	

	1.3.9.
	Sustav zaštite prilikom kolizije praćenjem opterećenja servo motora
	Sustav zaštite prilikom kolizije praćenjem opterećenja servo motora uz odmak revolvera u kontra smjeru unutar 0,01 sec
	
	

	1.3.10.
	Instalacija stroja
	DA
	
	

	1.3.11.
	Školovanje 5 dana
	DA
	
	

	1.3.12.
	Jamstveni rok
	24 mjeseca ili 5000 radnih sati u ciklusu
	
	

	1.3.13.
	Dimenzije stroja – dužina/širina/visina
	Max. 3200 mm/1900 mm/2000 mm 
	
	

	1.3.14.
	Težina stroja 
	Max. 5500 kg 
	
	

	UKUPNO POJEDINAČNA CIJENA [kn]
	

	BROJ KOMADA
	1,00 KOM

	UKUPNA CIJENA [kn] 
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GRUPA 2 – CNC TOKARILICA 
CNC TOKARILICA (2.3)
Osnovna konfiguracija: 
· Glavno vreteno
· Pomoćno vreteno
· Dvije revolver glave
· Y os na gornjoj glavi
· Gonjeni alati na obje glave
· Automatski dodavač materijala
· Programirani hvatač gotovih dijelova na kontra vretenu
	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.1.1.
	Promjer tokarenja
	Mini. 180 mm
	
	

	1.1.2.
	Dužina tokarenja
	Max. 510 mm
	
	

	1.1.3.
	Broj okretaja glavnog vretena
	Mini./ Max. 
50 / 4500 okr/min
	
	

	1.1.4.
	Prolaz kroz glavno vreteno
	Mini. 60 mm
	
	

	1.1.5.
	Vrh nosa glavnog vretena
	A2-6
	
	

	1.1.6.
	Snaga glavnog vretena
	Max. 15 kW / 11kW kontinuirano
	
	

	1.1.7.
	C-os na glavnom vretenu, s kočnicom
	DA
	
	

	1.1.8.
	Pozicioniranje C-osi (INKREMENTALNO), na glavnom vretenu 
	Mini. 0,09°
	
	

	1.1.9.
	Ispuhivanje zrakom i ispiranje emulzijom kroz glavno vreteno
	DA
	
	

	1.1.10.
	Broj okretaja pomoćnog vretena
	Mini./Max.
15 / 5000 okr / min
	
	

	1.1.11.
	Prolaz kroz pomoćno vreteno
	Mini. 50 mm
	
	

	1.1.12.
	Vrh nosa pomoćnog vretena
	A2-5
	
	

	1.1.13.
	Snaga pomoćnog vretena
	Max. 11kW/7.5kW kontinuirano
	
	

	1.1.14.
	C-os na pomoćnom vretenu 
	DA 
	
	

	1.1.15.
	Pozicioniranje C-osi (INKREMENTALNO), na pomoćnom vretenu
	Mini. 0,09°
	
	

	1.1.16.
	Hod X1 osi
	Mini. 165 mm
	
	

	1.1.17.
	Hod X2 osi
	Mini. 165 mm
	
	

	1.1.18.
	Hod Y osi
	Mini.  ±33 mm
	
	

	1.1.19.
	Hod Z1 osi
	Mini.  510 mm
	
	

	1.1.20.
	Hod Z2 osi
	Mini.  510 mm
	
	

	1.1.21.
	Brzi hod  X1 osi
	Mini.18 m/min
	
	

	1.1.22.
	Brzi hod X2 osi
	Mini. 18 m/min
	
	

	1.1.23.
	Brzi hod Y osi
	Mini. 5 m/min
	
	

	1.1.24.
	Brzi hod Z1 osi
	Mini. 38 m/min
	
	

	1.1.25.
	Brzi hod Z2 osi
	Mini. 38 m/min
	
	

	1.1.26.
	Trostruko alarmno svjetlo
	Žuto, crveno, zeleno 
	
	

	1.1.27.
	Gornja revolver glava
	Mogućnost prihvata od 12 do 24 alata
	
	

	1.1.28.
	Pogonjeni alat na gornjoj revolver glavi
	Mini.12 mjesta 
	
	

	1.1.29.
	Broj okretaja pogonjenog alata na gornjoj revolver glavi
	Mini. 5850 okr / min
	
	

	1.1.30.
	Donja revolver glava
	Mogućnost prihvata od 12 do 24 alata
	
	

	1.1.31.
	Pogonjeni alat na donjoj revolver glavi
	Mini. 12 mjesta 
	
	

	1.1.32.
	Broj okretaja pogonjenog alata na donjoj revolver glavi
	Mini. 5850 okr / min
	
	

	1.2.
	UPRAVLJAČKA NAPRAVA
	
	
	

	1.2.1.
	Ekran osjetljiv na dodir
	Veličine Mini. 19“
	
	

	1.2.2.
	Korisnički softver
	Korisnički softver za automatsko pozicioniranje izratka u steznoj glavi 
	
	

	1.2.3.
	Simulacija izrade pozicije
	Kompletna simulacija izrade pozicije na stroju s prikazom stezne glave, držača alata i reznog alata i sirovac/ izradak na upravljačkoj napravi
	
	

	1.2.4.
	Uvoz modela izratka
	Uvoz modela izratka direktno u upravljačku jedinicu, te izradu samog programa prema modelu izratka 
	
	

	1.2.5.
	CF utor za karticu na upravljačkoj napravi
	DA
	
	

	1.2.6.
	USB priključak na upravljačkoj napravi
	DA
	
	

	1.2.7.
	USB priključak / 100V na upravljačkoj napravi
	DA
	
	

	1.2.8.
	8 M funkcija, tip B
	DA
	
	

	1.2.9.
	Opcija memoriranja pozicije alata
	Memoriranje pozicije reznog alata na upravljačkoj jedinici
	
	

	1.2.10.
	Mogućnost interpolacije polarnih koordinata
	DA
	
	

	1.2.11.
	Mako varijable (fje) prilagođene zahtjevu kupaca
	DA
	
	

	1.2.12. 
	Narezivanje navoja  bez Kompenzacijskih glava
	Mogućnost narezivanja navoja  bez kompenzacijskih glava
	
	

	1.2.13.
	Kompenzacija  alata
	Mini. 95 mjesta za upis korekcije alata
	
	

	1.2.14.
	Prilagođavanje boje sučelja
	Mogućnost odabira boje pozadine sučelja
	
	

	1.2.15.
	Prikaz realnog vremena ciklusa i broja izrađenih pozicija
	DA
	
	

	1.2.16.
	Inch / metric promjena mjernih jedinica
	DA
	
	

	1.2.17.
	Mogućnost helikoidalne interpolacije 
	DA
	
	

	1.2.18.
	Programska memorija
	Min. 256 KB
	
	

	1.3.
	OSTALE KARAKTERISTIKE
	
	
	

	1.3.1.
	Odvodnja strugotine 
	Trakasti tip
	
	

	1.3.2.
	Hvatač gotovih izradaka na glavnom vretenu
	Hvatač gotovih izradaka na glavnom vretenu, Ø 63xL=145 mm, 2,5 kg min dimenzije gotovog komada za prihvat
	
	

	1.3.3.
	Programirani hvatač gotovih izradaka na pomoćnom vretenu
	Hvatač gotovih izradaka na pomoćnom vretenu, Ø 63xL=145 mm, 2,5 kg min dimenzije gotovog komada za prihvat
	
	

	1.3.4.
	Linearne mjerne skale na X1 osi
	DA
	
	

	1.3.5.
	Linearne mjerne skale na X2 osi
	DA
	
	

	1.3.6.
	Glavno vreteno opremljeno glavom za stezne čahure do Ø65
	DA
	
	

	
	20 kom odgovarajućih čahura
	DA
	
	

	1.3.7.
	Pomoćno vreteno opremljeno tročeljusnom steznom glavom 
od Ø120-140
	DA
	
	

	1.3.8.
	Oprema stroja držačima 
	
	
	

	
	Za vanjsko tokarenje – 10 kom
	DA
	
	

	
	Za unutarnje tokarenje – 10 kom
	DA
	
	

	
	Gonjeni alati X osi – 2 kom 
	DA
	
	

	
	Gonjeni alati Z osi – 2 kom
	DA
	
	

	1.3.9.
	Sustav filtriranja zraka / kapljica emulzije
	Sustav filtriranja zraka / kapljica emulzije oko linearnih mjernih skala na X1 i X2 osima
	
	

	1.3.10.
	Automatski dodavač šipke
	Mini. Dužina šipka 3100 mm, promjeri šipki: 6-50mm.
	
	

	1.3.11.
	Polica za odlaganje ručnog alata na stroju 
	DA
	
	

	1.3.12.
	Sustav zaštite prilikom kolizije praćenjem opterećenja servo motora
	Sustav zaštite prilikom kolizije praćenjem opterećenja servo motora uz odmak revolvera u kontra smjeru unutar 0,01 sec
	
	

	1.3.13.
	Ispuhivanje zrakom izratka u pomoćnom vretenu
	DA
	
	

	1.3.14.
	Ispuhivanje zrakom izratka u glavnom vretenu
	DA
	
	

	1.3.15.
	Instalacija stroja
	DA
	
	

	1.3.16.
	Školovanje 5 dana
	DA
	
	

	1.3.17.
	Jamstveni rok
	24 mjeseca ili 5000 radnih sati u ciklusu
	
	

	1.3.18.
	Dimenzija stroja – dužina/širina/visina
	Max. 4000 mm/2500 mm/ 2000 mm
	
	

	1.3.19.
	Težina stroja
	Max.9500 kg
	
	

	[bookmark: _Hlk13120848]UKUPNO JEDINIČNA CIJENA  [kn]
	

	BROJ KOMADA
	 1,00 KOM

	UKUPNA CIJENA [kn] 
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GRUPA 2 – CNC TOKARILICA
CNC TOKARILICA ( 2.6)
Osnovna konfiguracija: 
· Glavno vreteno
· Pomoćno vreteno
· Dvije revolver glave
· Y os na gornjoj glavi
· Gonjeni alati na obje glave
· Automatski dodavač materijala
· Programirani hvatač gotovih dijelova na kontra vretenu
	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.1.1
	Promjer tokarenja
	Mini. 180 mm
	
	

	1.1.2.
	Dužina tokarenja
	Max. 500 mm
	
	

	1.1.3.
	Broj okretaja glavnog vretena
	Mini/Max
 50 / 6000 okr / min
	
	

	1.1.4.
	Prolaz kroz glavno vreteno
	Mini. 40 mm
	
	

	1.1.5.
	Vrh nosa glavnog vretena
	A2-5
	
	

	1.1.6.
	Snaga glavnog vretena
	Max. 11 kW / 7,5kW kontinuirano
	
	

	1.1.7.
	C-os na glavnom vretenu, s kočnicom
	DA
	
	

	1.1.8.
	Ispuhivanje zrakom kroz glavno vreteno
	DA
	
	

	1.1.9.
	Ispuhivanje zrakom izratka u glavnom vretenu
	DA
	
	

	1.1.10.
	Broj okretaja pomoćnog vretena
	Mini/Max,
15/6000 okr / min
	
	

	1.1.11.
	Prolaz kroz pomoćno vreteno
	Mini. 40 mm
	
	

	1.1.12.
	Vrh nosa pomoćnog vretena
	A2-5
	
	

	1.1.13.
	Snaga pomoćnog vretena
	Max. 11kW/7.5kW kontinuirano
	
	

	1.1.14.
	C-os na pomoćnom vretenu s kočnicom
	DA
	
	

	1.1.15.
	Ispuhivanje zrakom izratka u pomoćnom vretenu
	DA
	
	

	1.1.16.
	Hod X1 osi
	Mini. 130 mm
	
	

	1.1.17.
	Hod X2 osi
	Mini. 165 mm
	
	

	1.1.18.
	Hod Y osi
	Mini. ±30 mm
	
	

	1.1.19.
	Hod Z1 osi
	Mini.  500 mm
	
	

	1.1.20.
	Hod Z2 osi
	Mini.  500 mm
	
	

	1.1.21.
	Brzi hod  X1 osi
	Mini. 15 m/min
	
	

	1.1.22.
	Brzi hod X2 osi
	Mini. 15 m/min
	
	

	1.1.23
	Brzi hod Y osi
	Mini.  5 m/min
	
	

	1.1.24.
	Brzi hod Z1 osi
	Mini. 38 m/min
	
	

	1.1.25
	Brzi hod Z2 osi
	Mini. 38 m/min
	
	

	1.1.26.
	Trostruko alarmno svjetlo
	 Žuto, crveno, zeleno 
	
	

	1.1.27.
	Gornja revolver glava
	Mogućnost prihvata od 12 do 24 alata 
	
	

	1.1.28.
	Pogonjeni alat na gornjoj revolver glavi
	Mini. 12 mjesta 
	
	

	1.1.29.
	Broj okretaja pogonjenog alata na gornjoj revolver glavi
	Mini. 5850 okr / min
	
	

	1.1.30.
	Donja revolver glava
	Mogućnost prihvata od 12 do 24 alata
	
	

	1.1.31
	Pogonjeni alat na donjoj revolver glavi
	Mini. 12 mjesta 
	
	

	1.1.32.
	Broj okretaja pogonjenog alata na donjoj revolver glavi
	Mini. 5850 okr / min
	
	

	1.2.
	UPRAVLJAČKA NAPRAVA
	
	
	

	1.2.1.
	Ekran osjetljiv na dodir
	Veličine Mini. 19“
	
	

	1.2.2.
	5 M funkcija, tip B
	DA
	
	

	1.2.3.
	Korisnički softver
	Korisnički softver za automatsko pozicioniranje izratka u steznoj glavi 
	
	

	1.2.4.
	Simulacija izrade pozicije
	Kompletna simulacija izrade pozicije na stroju s prikazom stezne glave, držača alata i reznog alata i sirovac/ izradak na upravljačkoj napravi
	
	

	1.2.5.
	Uvoz modela obratka
	Uvoz modela direktno u upravljačku jedinicu, te izradu samog programa prema odgovarajućem modelu obratka
	
	

	1.2.6.
	CF utor za karticu na upravljačkoj napravi
	DA
	
	

	1.2.7.
	USB priključak na upravljačkoj napravi
	DA
	
	

	1.2.8.
	USB priključak / 100V na upravljačkoj napravi
	DA
	
	

	1.2.9.
	Opcija memoriranja pozicije alata
	Memoriranje pozicije reznog alata na upravljačkoj jedinici
	
	

	1.2.10.
	Mogućnost sinkroniziranja broja okretaja glavnog vretena i broja okretaja pogonjenih alata
	Mogućnost sinkroniziranja broja okretaja glavnog vretena i broja okretaja pogonjenih alata za izradu višebridnih pozicija 
	
	

	1.2.11.
	Mogućnost interpolacije polarnih koordinata
	DA
	
	

	1.2.12.
	Mako varijable (fje) prilagođene zahtjevu kupaca
	DA
	
	

	1.2.13. 
	Narezivanje nareza bez Kompenzacijskih glava
	Mogućnost narezivanja nareza bez kompenzacijskih glava 
	
	

	1.2.14.
	Kompenzacija  alata
	Mini. 95 mjesta za upis korekcije alata
	
	

	1.2.15.
	Prilagođavanje boje sučelja
	Mogućnost odabira boje pozadine sučelja
	
	

	1.2.16.
	Prikaz realnog vremena ciklusa i broja izrađenih pozicija
	DA
	
	

	1.2.17.
	Inch / metric promjena mjernih jedinica
	DA
	
	

	1.2.18.
	Mogućnost helikoidalne interpolacije 
	DA
	
	

	1.2.19.
	Programska memorija
	Mini. 256 KB
	
	

	1.3. 
	OSTALE KARAKTERISTIKE
	
	
	

	1.3.1.
	Odvodnja strugotine 
	Trakasti tip
	
	

	1.3.2.
	Hvatač gotovih izradaka na glavnom vretenu
	Hvatač gotovih izradaka na glavnom vretenu, Ø 40xL=145 mm, 1 kg mini. dimenzije gotovog komada za prihvat
	
	

	1.3.3.
	Programirani hvatač gotovih izradaka na pomoćnom vretenu
	Hvatač gotovih izradaka na pomoćnom vretenu, Ø 40xL=145 mm, 1 kg, mini. dimenzije gotovog komada za prihvat
	
	

	1.3.4.
	Polica za odlaganje ručnog alata na stroju 
	DA
	
	

	1.3.5.
	Dodavač šipke
	Dodavač šipke, min. dužina šipki 3100 mm, promjeri šipki: 6-50 mm.
	
	

	1.3.6.
	Glavno vreteno opremljeno glavom  za stezne čahure do Ø65
	DA
	
	

	
	20 kom odgovarajućih čahura
	DA
	
	

	1.3.7.
	Pomoćno vreteno opremljeno tročeljusnom steznom glavom 
od Ø120-140
	DA
	
	

	1.3.8.
	Oprema stroja držačima 
	
	
	

	
	Za vanjsko tokarenje – 10 kom
	DA
	
	

	
	Za unutarnje tokarenje – 10 kom
	DA
	
	

	
	Gonjeni alati X osi – 2 kom
	DA
	
	

	
	Gonjeni alati Z osi - 2 kom
	DA
	
	

	1.3.9.
	Sustav zaštite prilikom kolizije praćenjem opterećenja servo motora
	Sustav zaštite prilikom kolizije praćenjem opterećenja servo motora uz odmak revolvera u kontra smjeru unutar 0,01 sec
	
	

	1.3.10.
	Instalacija stroja/školovanje 
	DA
	
	

	1.3.11.
	Jamstveni rok
	24 mjeseca ili 5000 radnih sati u  ciklusu
	
	

	1.3.12.
	Dimenzija stroja- dužina/širina/visina 
	Max. 2500 mm/2000 mm/2000 mm
	
	

	1.3.13.
	Težina stroja 
	Max. 6000 kg
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GRUPA 3 – MJERNA OPREMA 
MJERNI UREĐAJ ZA MJERENJE SLOŽENIH OBLIKA (2.4)
	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.
	Radni hodovi (X,Y,Z)
	X=min 750 mm
Y=min 650 mm
Z=min 600 mm
	
	

	2.
	Mjerna glava s kontinuiranom  rotacijom u A osi i  kontinuiranom  rotacijom u B osi
	DA
	
	

	3.
	Keramičke vodilice po kraćoj osi stola i keramičke vodilice u osi Z
	DA
	
	

	4.
	Softver za mjerenje s mogućnosti rada s računalnim modelima
	DA
	
	

	5.
	Mogućnost softvera u očitanju neutralnih formata
	DA
	
	

	6.
	
Max. volumetrijska greška mjerenja dužine u mikronima gdje je L mjerena dužina u milimetrima po ISO 10360-2:2001
	Manje od 2.2+L400
	
	

	7.
	
Maksimalna netočnost ponovljivosti u mikronima po ISO 10360-2:2001
	Manje od 2.2
	
	

	8.
	
Max. netočnost oblika u mikronima po ISO 10360-5:2001
	Manje od 3.0
	
	

	9.
	Akceleracija mjernog uređaja 
	Veća od 2250 mm/sec2
	
	

	10.
	Brzina mjernog uređaja
	Veća od 750 mm/sec 
	
	

	11.
	Toplinska kompenzacija mjernog sustava
	DA
	
	

	12.
	Set mjernih senzora (3 komada)
	DA
	
	

	13.
	Radni stol za mjerenje
	DA
	
	

	14.
	PC
	DA
	
	

	15.
	Set mjernih ticala
	DA
	
	

	16.
	Jamstveni rok
	24 mjeseca ili 5000 radnih sati u ciklusu
	
	

	17.
	Garancija na točnost mjerne mašine uz godišnje održavanje prodavatelja duža od 8 godina
	DA
	
	

	18.
	Upute za rukovanje na Hrvatskom jeziku
	DA
	
	

	19.
	Instalacija I obuka za rad na mjernom uređaju podržana lokalno
	DA
	
	

	20.
	Servis mjernog uređaja podržan lokalno
	DA
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GRUPA 3 – MJERNA OPREMA 
MJERNI UREĐAJ CONTOUR MEASURING (2.5)
	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.
	Radni hodovi (X,Z)
	X=min 90 mm
Z=min 45 mm
	
	

	2.
	Hod premještanja u osi Z
	Z=min 340 mm
	
	

	3.
	Maximalni kut nagiba osi X
	Min  ±40°
	
	

	4.
	Softver za mjerenje I analizu
	DA
	
	

	5.
	 Računalo za rad sa sustavom
	DA
	
	

	6.
	Linearna točnost X os u horizontalnoj poziciji
	Bolja od 2.8μm/100mm
	
	

	7.
	Točnost mjernog uređaja u osi X 
(20°C)
Gdje je L= mjerena dužina u mm
	Bolja od  ±(2.8+0.02L) μm
	
	

	8.
	Točnost mjernog uređaja u osi Z
(20°C)
Gdje je H= Visina mjerenja mjereno od horizontalne pozicije 1"(±25mm)
	Bolja od  ±(2.8+|0.1H|) μm
	
	

	9.
	Rezolucija u osi X
	0.1μm
	
	

	10.
	Rezolucija u osi Z 
	0.1μm
	
	

	11.
	Brzina mjernog uređaja
	Bolje od  4mm/s
	
	

	12.
	Okretni škripac
	DA
	
	

	13.
	Pomični radni stol u dva smjera
	DA
	
	

	14.
	Granitni stol
	DA
	
	

	15.
	Jamstveni rok
	24 mjeseca ili 5000 radnih sati u ciklusu
	
	

	16.
	Instalacija I obuka za rad na mjernom uređaju podržana lokalno
	DA
	
	

	17.
	Servis mjernog uređaja podržan lokalno
	DA
	
	

	UKUPNO JEDINIČNA CIJENA  [kn]
	

	BROJ KOMADA
	1,00 KOM

	UKUPNA CIJENA [kn] 
	



Naziv Ponuditelja/Zajednice ponuditelja/Podugovaratelja: 
Adresa Ponuditelja/Zajednice ponuditelja/Podugovaratelja:
Napomena: po potrebi dodati redove


            Mjesto i datum                                                                                                                       Za Ponuditelja 
	
									      MP
													     (Potpis odgovorne osobe)



GRUPA 3 – MJERNA OPREMA
MJERNA OPREMA PREMA SPECIFIKACIJI ( 2.8)
	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Kom
	Jedinična cijena
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	6-8mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	2.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	8-10mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	3.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	10-12mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	4.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	12-16mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	5.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	16-20mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	6.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	20-25mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	7.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	25-30mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	8.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	30-40mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	9.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	40-50mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	10.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	50-63mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	11.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	62-75mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	12.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	75-88mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	13.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	87-100mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	14.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	100-125mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	15.
	Digitalni trokraki mikrometar
	125-150mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	16.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	150-175mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	17.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	175-200mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	18.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	200-225mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita,  tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	19.
	Digitalni trokraki mikrometar 
	225-250mm, 0,001mm,  minimalna IP65 zaštita, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	20.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	0-25mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	10
	 
	 

	21.
	Digitalni obuhvatni mikrometar
	25-50mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	5
	 
	 

	22.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	50-75mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	23.
	Digitalni obuhvatni mikrometar
	75-100mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	24.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	100-125mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	25.
	Digitalni obuhvatni mikrometar
	125-150mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	26.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	150-175mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	27.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	175-200mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	28.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	200-225mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	29.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	1225-250mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	30
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	250-275mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	31.
	Digitalni obuhvatni mikrometar 
	250-275mm, 0,001mm, minimalna IP65 zaštita, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	32.
	Analogni mikrometar za navoj 
	0-25mm, 0,01mm, Klasa 1
	 
	20
	 
	 

	33.
	Analogni mikrometar za navoj 
	25-50mm, 0,01mm, Klasa 1
	 
	5
	 
	 

	34.
	Analogni mikrometar za navoj 
	50-75mm, 0,01mm, Klasa 1
	 
	5
	 
	 

	35.
	Uređaj za mjerenje hrapavosti površine 
	maksimalna mjerna brzina 0.05, 0.1, 0.5, 1mm/s, mjerenje primarnoga profila, hrapavosti i valovitosti, USB, RS-232C port, nožni prekidač, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	36.
	Digitalni mikrometar za utore 
	5-30mm s karbidnim vrhom, 0,001mm, DATA izlaz podataka
	 
	1
	 
	 

	37.
	Digitalna mjerna ura s karbidnim ticalom 
	rang min. 60mm, 0,001/0,0005mm, RS-232C port , tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	4
	 
	 

	38.
	Digitalni lopatasti mikrometar 
	0-25mm, 0,001mm, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	2
	 
	 

	39.
	Digitalni lopatasti mikrometar 
	25-50mm, 0,001mm, DATA izlaz, Klasa 1
	 
	2
	 
	 

	40.
	Obuhvatni mikrometar 
	0-25mm s mogućnosti ugradnje mjerne ure, 0,01, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	41.
	Obuhvatni mikrometar
	25-50mm s mogućnosti ugradnje mjerne ure, 0,01, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	42.
	Visinomjer 
	radni hod minimalno 600 mm, minimalna visina mjerenja 0-850 mm, okomitost bolje od 6 µm, pravocrtnost  bolje od 5 µm, pneumatski pokretački mehanizam, punjive baterije, automatsko ponavljanje programa, RS232C port, kontrabalans, instalacija I obuka za rad na mjernom uređaju podržana lokalno, servis mjernog uređaja podržan lokalno, tvornički inspekcijski certifikat, Klasa 1
	 
	1
	 
	 

	43.
	Digitalno pomično mjerilo
	0-150mm, 0,01mm, minimalna zaštita IP67, Klasa 1
	 
	50
	 
	 

	44.
	Pomično mjerilo s mjernom urom
	0-150mm, 0,02mm, Klasa 1
	 
	50
	 
	 

	45.
	Set metričkih nastavaka 
	M1-M6, Klasa 1
	 
	5
	 
	 

	46.
	Set odgovarajućih nastavaka za mjerenje alata
	W1-W10, Klasa 1
	 
	1
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GRUPA 3 – MJERNA OPREMA 
MJERNI SUSTAV NA TEMELJU VIDEO SIGNALA (2.9)
	TEHNIČKE SPECIFIKACIJE

	R.Br
	Svojstvo
	Tražena vrijednost od strane Naručitelja
	Ponuđena specifikacija
	Ukupna cijena (bez PDV-a)

	1.
	Radni hodovi (X,X,Z)
	X=min 240  mm
Y=min 180 mm
Z=min 180 mm
	
	

	2.
	
Maximalna dozvoljena greška u mikronima gdje je L mjerena dužina u milimetrima
	Bolje od 2.2+8L/1000 
	
	

	3.
	
Maximalna dozvoljena greška u mikronima gdje je L mjerena dužina u milimetrima
	Bolje od 3.2+8L/1000 µm
	
	

	4.
	
Maximalna dozvoljena greška u mikronima gdje je L mjerena dužina u milimetrima
	Bolje od 3.2+L/50 µm
	
	

	5.
	Optičko povećanje 
	Minimalni raspon 0.4  do  3.0 x
	
	

	6.
	Povećanje na ekranu 
	Minimalno 13.0 to 120 x s  24-inch (1920 x 1200 pixels) monitor
	
	

	7.
	Bijelo odgovarajuće dijaskopsko osvjetljenje 
	DA
	
	

	8.
	Bijelo odgovarajuće episkopsko osvjetljenje
	DA
	
	

	9.
	Koso odgovarajuće osvjetljenje u osam segmenata
	DA
	
	

	10.
	Mogućnost softvera u očitanju neutralnih formata
	DA
	
	

	11.
	Mogućnost taktilnog mjerenja
	DA
	
	

	12.
	Magazin ticala
	DA
	
	

	13.
	Set ticala
	DA
	
	

	14.
	Software za mjerenje optičko I taktilno 
	DA
	
	

	15.
	Mogućnost rada s neutralnim formatima 
	DA 
	
	

	16.
	Mogućnost automatskog mjerenja profila
	DA
	
	

	17.
	Odgovarajuće računalo za rad sa sustavom
	DA
	
	

	18.
	Jamstveni rok
	24 mjeseca ili 5000 radnih sati u ciklusu
	
	

	19.
	Upute za rukovanje na hrvatskom jeziku
	DA
	
	

	20.
	Instalacija I obuka za rad na mjernom uređaju podržana lokalno
	DA
	
	

	UKUPNO JEDINIČNA CIJENA  [kn]
	

	BROJ KOMADA
	1,00 KOM

	UKUPNA CIJENA [kn] 
	


Naziv Ponuditelja/Zajednice ponuditelja/Podugovaratelja: 
[bookmark: _GoBack]Adresa Ponuditelja/Zajednice ponuditelja/Podugovaratelja:
Napomena: po potrebi dodati redove

            Mjesto i datum                                                                                                                                   Za Ponuditelja 
	
									      MP                                                               _____________________
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