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[bookmark: _Toc42488098]TEHNIČKE SPECIFIKACIJE GRUPE 2. CNC PLAZMA REZAČ  
(TECHNICAL SPECIFICATIONS LOT 2. EDGER)

Naziv nabave Subject of procurement: Nabava alata i strojeva  Procurement of tools and machines
Upute za popunjavanje tehničkih specikacija: (Instructions for completing the technical specifications)
Kolonu 3 ispunjava Ponuditelj – obavezno (Column 3 fills Tenderer - obliged to)
Kolonu 4 ispunjava Ponuditelj – prema potrebi (Column 4 fills Tenderer - if necessary)

· Kolonu 3 ispunjava ponuditelj sa detaljima ponuđene opreme (npr. riječi “da” ili “ne” nisu dovoljne). Ponuditelj ne smije mijenjati specifikacije određene u koloni 2.  Tenderer is required to fill in column 3 with a detailed description of the goods offered (words such as "compliant" or "yes" are not sufficient). The Tenderer shall not change the specifications stated in column 2.
· Kolona 4 omogućava ponuditelju unos komentara na svoju predloženu opremu, te upute za popratnu dokumentaciju ponuđenih stavki. (Column 4 allows tenderer entering comments on its proposed equipment and instructions for supporting documentation of offered items).

Tehničke specifikacije ponuditelj popunjava na hrvatskom ili na engleskom jeziku. Tenderer can complete tehnical specifications on croatian or on english language.
Za sve tražene specifikacije/karakteristike koje su navedene u tehničkim specifikacijama vrijedi "ili jednakovrijedno". Eventualno priložena dokumentacija treba jasno opisivati ponuđene modele i uključene opcije, kako bi ocjenjivači mogli vidjeti točnu konfiguraciju ponuđene opreme. Ponude u kojima se precizno ne vidi model i tehnička specifikacija, mogu biti odbačene.  
For all requested specifications/characteristics that are set out in the technical specifications applies "or equivalent”. Any supporting documentation which the Tenderer submits to complement the offer shall clearly indicate the models or options being offered. Offers which do not identify precisely the models and specifications may be rejected.

[bookmark: _Toc410902770]Tehničke specifikacije navedene u koloni 2.  predstavljaju minimalni standard za svaku stavku tražene specifikacije i temelj za ocjenu tehničke prihvatljivosti ponuda. Ponuditelj može ponuditi proizvode koji zadovoljavaju više standarde ili tehničke specifikacije bolje od minimuma.
Technical specifications listed in the column 2. represent minimum standard for every single item of the requested specifications and are basis for evaluating the technical compliance of the offers. The Tenderer can also offer products that meet higher standards or technical specifications better than the minimum.

Tehnička specifikacija – CNC PLAZMA REZAČ 

	1
Redni broj

	2
Tražene tehničke specifikacije
(minimalni zahtjevi)
	3
Ponuđene tehničke specifikacije

	4
Bilješke, primjedbe, upute na popratnu dokumentaciju


	CNC PLAZMA REZAČ, komada 1

	1. 
	CNC REZAČ 
	
	

	1.1. 
	Radna širina rezanja min. 2.500 mm 
	
	

	1.2.
	Radna dužina rezanja min. 13.500 mm 
	
	

	1.3.
	2 plazma nosača gorionika 
	
	

	1.4.
	Točnost pozicioniranja min. ± 0,15 mm
	
	

	1.5.
	Točnost ponavljanja min. ± 0,05 mm
	
	

	1.6.
	Max. brzina pozicioniranja po x osi 40 000 mm/min

	
	

	1.7.
	Max.  brzina pozicioniranja po X i Y osi 51 000 mm/min
	
	

	1.8.
	Visoko precizne linearne vodilice sa pogonom na X i Y-osi
	
	

	1.9.
	Pogon u oba smjera x i y osi – pomoću servo motora koji su opremljeni s IRC pozicijskim senzorima
	
	

	1.10.
	CNC upravljački sustav sa operativnim sustavom Windows (ili jednakovrijedno)
	
	

	1.11.
	Upravljački sustav je integriran u distribucijsku kutiju
	
	

	1.12.
	Aktivno klima hlađenje distribucijskog ormara sa servo modulima
	
	

	1.13. 
	Daljinska kontrola automatske plinske konzole plazma izvora. Odabir alata na CNC rezaču i automatsko podešavanje svih parametara plazma izvora i pritiska plazma i rotirajućih plinova
	
	

	1.14. 
	Automatski backup WIN PC (ili jednakovrijedno)
	
	

	2. 
	NOSAČ GORIONIKA ZA STROJNI GORIONIK P-TYPE (PLAZMA) Y, Z,  (2 KOMADA) 
	
	

	2.1. 
	Automatska kontrola visine gorionika naponom luka plazme
	
	

	2.2. 
	Senzor protiv kolizije
	
	

	2.3. 
	Početno odmjeravanje visine rezanja električnim kontaktom
	
	

	3. 
	UPRAVLJAČKI SOFTVER 
	
	

	3.1.
	Program za izradu CNC koda za rezanje
	
	

	3.2.  
	podržani AutoCad DXF format
nesting modul – gnježdenje (razvrstavanje likova) (ili jednakovrijedno) 
	
	

	[bookmark: _GoBack]4. 
	PODLOŽNI STOL ZA ODSIS PLINOVA
	
	

	4.1. 
	Podložni stol za rezanje može podnijeti opterećenje materijala za rezanje do 100 mm debljine. 
Ploča je odvojena od vodilica, odsisni sistem plinova se provodi pomoću kanala koji je ugrađeni u stol. 
	
	

	4.2. 
	Dimenzije limova max. 13.500 x 2.500 mm 
	
	

	4.3. 
	Fina rešetka koja sprečava padanje manjih komada u stol za rezanja.

Otvaranje zona odsisa putem pneumatskih ventila. 
	
	

	5. 
	PLAZMA IZVOR ZA REZANJE
	
	

	5.1. 
	Rezanja rupa te vanjskih i unutarnjih kontura
	
	

	5.2. 
	Rezanje kisikom i bakrenim katodama
	
	

	5.3. 
	Kvalitetno rezanje min. 0,5 – 38 mm 
	
	

	5.4. 
	Debljina probijanja min. 30 mm 
	
	

	5.5. 
	Automatska plinska konzola 
	
	

	5.6.
	Stalak za izmjenu glave za rezanje
	
	

	5.7.
	Brzo promjenjiva glava
	
	

	5.8.
	Alat za mjerenje istrošenosti katoda
	
	

	5.9.
	Jedinica za priključak gorionika
	
	

	5.10.
	Cijevi za plinove min L=30m 
	
	

	5.11.
	Set sapnica i katoda za rezanje čelika
	
	

	5.12.
	Filteri i osigurači za plinove
	
	

	5.13.
	Reducirni ventili za plinove
	
	

	5.14. 
	Rezanje min. 10 – 160 A (100% ED)
	
	

	5.15.
	Markiranje min. 5-25 A
	
	

	5.16.
	plazma plin: 
kisik; zrak; 
aon/vodik/dušik
	
	

	5.17.
	rotirajući plin: 
kisik; dušik; 
vodik/dušik
	
	

	6. 
	USISNO - FILTERSKA NAPRAVA
	
	

	6.1. 
	Kapacitet ventilatora min. 10000 m3/h
	
	

	6.2. 
	Površina filterskih patrona min.	120 m2
	
	

	6.3. 
	Snaga motora min. 7,5 kW
	
	

	6.4. 
	Filterske patrone Eptfe 
	
	

	6.5. 
	Postotak filtriranja min. 99,99% klasa L i M prema DIN EN 60335-2-69 (ili jednakovrijedno)
	
	

	6.6. 
	Priključak komprimiranog zraka min. 6 bar, suh nenauljen zrak izvedba za montažu unutar hale
	
	

	6. 
	Usmena i pisana poduka osobe naručitelja odgovorne za sigurnost koja će obaviti probni rad
	
	

	6. 
	Doprema i stavljanje u pogon nakon odrađenih pripremnih radnji od strane naručitelja
	
	

	7. 
	Jamstvo min. 12 mjeseci
	
	




U ________________, ____________________ godine.
      ZA PONUDITELJA :	
_____________________________		
                                                               										      (potpis ovlaštene osobe)
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